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温州316不锈钢带

发布日期: 2025-09-24

奥氏体 - 铁素体双相不锈钢：兼有奥氏体和铁素体不锈钢的优点，并具有超塑性。奥氏体和
铁素体组织各约占一半的不锈钢。在含碳量较低的情况下，铬（Cr）含量在18%~28%，镍（Ni）含量
在3%~10%。有些钢还含有Mo、Cu、Si、Nb、Ti，N等合金元素。该类钢兼有奥氏体和铁素体不锈钢的
特点，与铁素体相比，塑性、韧性更高，无室温脆性，耐晶间腐蚀性能和焊接性能均明显提高，
同时还保持有铁素体不锈钢的475℃脆性以及导热系数高，具有超塑性等特点。与奥氏体不锈钢相
比，强度高且耐晶间腐蚀和耐氯化物应力腐蚀有明显提高。双相不锈钢具有优良的耐孔蚀性能，
也是一种节镍不锈钢。冷轧钢带的表面质量、外观、尺寸精度均优于热轧板。温州316不锈钢带

不锈钢焊接发生的主要质量问题是晶间腐蚀和应力腐蚀破裂，也可不同程度出现腐蚀疲劳、
焊缝腐蚀、点蚀和氢脆。在大多数情况下，不锈钢发生腐蚀是多种腐蚀类型并存共同作用的结果。
应力腐蚀破裂 金属材料在拉应力和化学腐蚀共同作用下发生的断裂破坏，裂纹较小，有时只有一
条，通常有分枝。应力的来源有外加的应力（设备操作运行时的工作应力、热应力），有残余的
应力（焊接、冷加工及设备安装时的固定残余应力），还有腐蚀产物应力。对于应力腐蚀破裂来
说，焊接和加工所残留的应力是很重要的。材料表面状况对应力腐蚀破裂也有影响，焊缝增厚
（重复补焊）或焊接飞溅物等也往往成为应力腐蚀破裂的间接原因，所以应将其打磨掉，越平滑
越好。温州316不锈钢带304L不锈钢带材在焊接后或者消除应力后，其抗晶界腐蚀能力。

不锈钢冷轧带钢热处理的另一关键问题是要求整根带钢在宽度、长度上组织都很均匀。马弗
式光亮退火炉采用大尺寸马弗管，从马弗管外部均匀地组织加热气流螺旋式环绕而过，使带钢均
匀加热。而要确保带钢沿长度方向的组织均匀，就要保持带钢在加热炉中的线速度不变。所以，
在现代立式光亮热处理炉前后都装有可精密调整的辊式张力调整装置。它不但要使带钢进出口速
度满足热处理速度的要求，不受活套量空套或满套的影响，而且要根据带钢的板形情况建立并精
密调整带钢小张力，满足板型的要求。

不锈钢带热处理缺陷有： 气体腐蚀，是在带钢表面上呈现黑点状的小坑。如果带钢表面上乳
化液、油、盐、污物等残迹没有消除干净，则带钢局部表面或全部表面(在炉内长时间停留)会受
到气体腐蚀。在高温下，气体腐蚀带钢表面更为严重。 过热，过热时带钢表面呈暗褐色，表面层
的氧化铁皮虽已剥落，但不易酸洗干净。出现这种缺陷的原因，是金属加热温度高或在炉内停留
时间长。过热可能引起晶间腐蚀。欠热，欠热时带钢表面有浅灰色金属光泽。酸洗时氧化铁皮难
洗掉，酸洗后带钢呈灰色。欠热的原因是加热温度低或带钢通过炉内速度太快。 硌伤，硌伤是指
带钢下表面有黑色的点状小坑，酸洗后容易看出来。这种缺陷是支撑辊道工作表面上有小凸起而
损伤带钢表面。为此，炉内辊子必须定期磨光和更换。 不锈钢带种类较多，用途有：201不锈钢
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带、202不锈钢带、304不锈钢带、301不锈钢带等。

结构钢带：交货状态：以热处理（退火、正火、正火后回火、高温回火）状态交货。钢带在
各项性能符合标准要求的条件下，可不经热处理交货。普通拉延级的钢带允许不经热处理交货。
冷轧钢带以热处理（退火、正火、正火后回火）状态交货，应平整交货。使用情况：较广用于汽
车工业、航空工业及其它部门，使用量大。不锈钢带的原理：钢材或试样在拉伸时，当应力超过
弹性极限，即使应力不再增加，而钢材或试样仍继续发生明显的塑性变形，称此现象为屈服，而
产生屈服现象时的很小应力值即为屈服点。各类不锈钢主要牌号的比电阻的大小基本
在70*10ˉ6~130*10ˉ6Ω·m，且随着温度的增加有增加的趋势。温州316不锈钢带

精密不锈钢带的热处理工艺与普通不锈钢板的热处理工艺基本相同。温州316不锈钢带

在建筑应用领域，不锈钢的表面加工之所以重要是有许多原因的。 腐蚀环境要求光滑的表面
是因为表面光滑不容易积垢。污垢的沉积会使不锈钢生锈甚至造成腐蚀。在宽敞的大厅中，不锈
钢是电梯装饰板很常用的材料，表面的手印虽然可以擦掉，但影响美观，所以很好选用合适的表
面防止留下手印。卫生条件对许多行业是很重要的，例如，食品加工、餐饮、酿造和化工等，在
这些应用领域，表面必须便于每天清洗，而且经常要用化学清洗剂。不锈钢是这方面的很好材料，
在公共场所，不锈钢的表面经常会被胡写乱画，但是，它的一个重要特性是可以将它们清洗掉，
这是不锈钢优于铝的一个明显特点。铝的表面容易留下痕迹，往往很难去掉。清理不锈钢表面时
应顺着不锈钢的纹路清理，因为有些表面加工的纹路是单向性的。温州316不锈钢带


